-

ORBINOX

VALVE SOLUTIONS IN MORE THAN 70 COUNTRIES

MANUAL DE INSTALACAO, OPERACAO E MANUTENCAO

HG Valvula Guilhotina

SPAIN - UK . GERMANY - FRANCE - CANADA . USA - BRAZIL - CHILE - PERU - INDIA - CHINA
www.orbinox.com



HG -
ORBINOX

VALVE SOLUTIONS IN MORE THAN 70 COUNTRIES

MANUAL DE INSTALACAO, OPERACAO E MANUTENCAO
HG Valvula Guilhotina

0. INTRODUCAO
1. MANUSEIO
2. INSTALACAO

3. ACIONAMENTOS

3.1. Volante

3.2. Redutor

3.3. Pneumético
3.4. Atuador Elétrico
3.5. Hidraulico

4. MANUTENCAO
4.1. Substituicdio da vedacdo
4.2. Substituicdo da junta de vedagdo
4.3. Lubrificacéio

5. ARMAZENAMENTO
6. CONSIDERACOES AMBIENTAIS
7. LISTAGEM DE COMPONENTES

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio HG_pt_05_2026
www.orbinox.com 2/16



HG -
ORBINOX

VALVE SOLUTIONS IN MORE THAN 70 COUNTRIES

0. INTRODUCAO

O modelo HG é uma vélvula bidirecional totalmente flangeada, projetada para uma ampla gama de
aplicagdes industriais. O desenho de dupla manga proporciona um fechamento bidirecional. O desenho
do corpo e das 2 mangas (3) faz com que a vélvula HG seja adequada para o manejo de polpas
abrasivas.

As duas mangas (3) estdio em contato permanente entre si quando a vélvula estd em posicdio aberta.
Quando a vélvula estiver em posi¢dio aberta ou fechada, o fluido n&o entra em contato com as partes
internas do corpo. Durante as manobras de abertura e fechamento pode haver um vazamento minimo
através da parte inferior da vélvula.

Durante a operagdo uma pequena quantidade de fluido pode vazar entre as mangas permitindo que os
sélidos sejam expulsos para o exterior pela cavidade do corpo e assegurando o curso total da valvula.

Recomendacdes gerais:

* A vélvula HG é recomendada para aplicagdes com polpas abrasivas onde a resisténcia
a abrasdo e a erosdo é critica. A polpa é definida como um liquido com particulas em
suspensdo relativamente pequenas.

* A vélvula HG néo é recomendada para aplicagdes nas quais a erosdo/abrasdo ndo é
crifica.

* O registro de limpeza inferior deve ser adaptado a um sistema de descarga através de seus
conectores de modo a evitar o acimulo de materiais sélidos que possam danificar as mangas.
Esta solucdo é altamente recomendada para aplicagdes com fluidos muito corrosivos.

e O sistema de descarga da vélvula HG deve ser considerado nos casos em que a
exposicdo ao fluido possa ser perigosa para as pessoas ou para o meio ambiente. As
devidas precaugdes de seguranga devem ser consideradas, como a utilizagdo de registro
de limpeza, com o intuito de redirecionar os rejeitos perigosos a um lugar seguro.

A vélvula HG atende as seguintes Diretivas Europeias:

* Mdaquinas
Quando aplicével, pode também atender as seguintes diretivas:

* Equipamentos sob presséo

* Atmosferas Potencialmente Explosivas (ATEX)
E responsabilidade do usuario verificar as condicdes méximas de trabalho (PS, TS), o meio (gés ou
liquido) e o grupo de risco (1 ou 2) e se o fluido & instével para a classificagdio apropriada da vélvula de
acordo com a diretiva PED.
A ORBINOX oferta, fornece e certifica as véalvulas de acordo com a informacdo recebida do cliente. O
cliente é responsével por garantir que estas informagdes sejam precisas e de acordo com os
requerimentos especificos das condicdes de trabalho onde a vélvula seré instalada.
Para Diretivas da UE e outros Certificados, por favor consulte o documento:

Conformidade com Diretivas e Certificados - Vdlvulas Guilhotina - Manual de
Instalacé@o

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio HG_pt_05_2026
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As vélvulas sdo embaladas de acordo com os padrdes de transporte apropriados. Caso
receba a embalagem danificada, por favor comunique o transportador por escrito e contate
um representante da ORBINOX.

& Por favor seguir as orientagdes abaixo ao manusear uma vélvula ORBINOX:

 NAO ACOPLE ACESSORIOS DE ELEVACAO AOS ATUADORES NEM AS PROTECOES
DA FACA. Eles ndo sdo concebidos para suportar o peso e podem ser danificados com

facilidade.

 NAO ICAR A VALVULA PELA ABERTURA DA PASSAGEM.
Isso pode provocar sérios danos s vedagdes e a superficies da sede.

* Certifique-se de que o dispositivo de icamento selecionado tenha capacidade para
suportar o peso da vélvula. A vélvula pode ser icada através de olhais ou cintas de
elevacdo

* OLHAIS: certifique-se de que os olhais tenham a mesma rosca que os furos de fixagdo e
que estejom fixado corretamente. Ao usar um dispositivo de icamento para movimentar a
valvula ORBINOX, o ideal é que ela esteja suportada por dois ou mais olhais
aparafusados nos furos de fixagdo no corpo da valvula.

e CINTAS DE ELEVACAOQ: com a vélvula na posicdo fechada, as cintas devem ser
posicionadas entre a drea da gaxeta e a drea de passagem de tal forma que a vélvula
fique equilibrada.

Fig. 1 Manuseio com olhais Fig. 2 Manuseio com cintas de elevagdo

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio HG_pt_05_2026
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VALVULAS PNEUMATICAS (vélvulas que néo sejam padréo devem ser verificadas caso a caso)

As vélvulas pneumdticas da ORBINOX (com cilindro @125 e superior) séo fornecidas com 2
olhais de icamento para um manuseio seguro da vélvula em movimentos verticais.

ADVERTENCIA no manuseio:

Os olhais de icamento ndo s&o usinados podendo apresentar cantos vivos; cintas tipo sling ou
macias estdio proibidas de serem utilizadas com este tipo de olhal.

A tabela abaixo mostra o peso méximo da vélvula + cilindro pneumético que os dois olhais de
icamento podem suportar dependendo do éngulo da corrente de elevagdo (X):

A
&
%
L
.
!
e e B S
ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio HG_pt_05_2026

www.orbinox.com 5/16



-

ORBINOX

VALVE SOLUTIONS IN MORE THAN 70 COUNTRIES

125 170 130 310 220
160 270 170 500 280
200 390 220 710 380
250 740 300 1335 500
300 1140 360 2030 600
350 1615 440 2835 720
400 2105 500 3660 830

* Para movimento horizontal, a vélvula deve ser elevada principalmente pelo corpo e pela ponte.
Veja instrugdes acima para maiores detalhes

® Os olhais de icamento do cilindro somente podem ser usados durante o movimento horizontal
para ajudar a equilibrar a vélvula, pois o maior peso esté localizado no ponto de elevagdo do
corpo (o centro de gravidade da vélvula esté localizado préximo ao seu corpo)

* A vélvula pode ser movimentada da posicdo vertical para a horizontal quando esté suportada
pelos olhais de elevagdo do cilindro

2. INSTALACAO

Para Diretivas da UE e outros Certificados, por favor consulte o documento:
Conformidade com Diretivas e Certificados - Valvulas Guilhotina - Manual de

Instalacao

Para evitar lesdes pessoais ou danos materiais durante a instalagéo e operacdo, é importante
seguir as instrugdes abaixo:

e E responsabilidade do usuério verificar a compatibilidade dos materiais das partes da valvula
com o fluido inferno

* O manuseio e a manutengdo da vélvula devem ser realizados por pessoal qualificado e
treinado

* Utilize equipamentos de prote¢do individual (EPI) adequados (luvas, calgados de seguranga, ...)

* Desconecte todas as linhas que afetem a vélvula e coloque uma notificagdio informando que se
estd trabalhando na vélvula

® Isole completamente a vélvula do processo

* Libere a pressdo do processo

* Drene o fluido da vélvula

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio HG_pt_05_2026
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Antes da instalagdo, inspecione o corpo da vélvula e seus componentes e verifique quaisquer
eventuais sinais de danos ocorridos durante o transporte ou armazenamento. Certifique-se de
que o interior do corpo e suas cavidades internas estejam limpas. Inspecione a tubulagdo e os
flanges, assegurando-se que a linha esteja livre de corpos estranhos e que os flanges estejam
limpos

Por ser uma vélvula bidirecional, permite a instalacdo sem considerar a direcdo do fluxo.
Deve-se sempre instalar e manter a valvula em posicdo completamente
aberta até coloca-la em funcionamento.

Deve-se ter especial atengdo em manter a distéincia correta entre os flanges e assegurar-se de
que estejam paralelos ao corpo da vélvula.

Cuidado para ndo danificar as mangas (3) quando estiver posicionando a vélvula entre os
flanges. Pode-se utilizar um lubrificante (a base de silicone ou sabdo liquido comum) para

auxiliar na inser¢dio da vélvula entre os flanges.

O alinhamento incorreto da valvula pode causar deformagdes, dificultando sua operagdo.

A seguinte tabela mostra as diferentes distancias entre flanges da vélvula, antes e depois de sua
instalacdo.

Dimensdes (Métrica)

DN 80 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 ( 750 | 800 | 900

Face | M99 | 1g3 | 1g3 | 186 | 192 | 233 | 264 | 264 | 267 | 319 | 367 | 380 | 383 | 405 | 479 | 479

o instalacdo

Face | APSSQ | 475 | 175 | 178 | 184 | 2255 | 257 | 257 | 279 | 311 | 359 | 371 | 373 | 395 | 467 | 467

|nsk1|ucao
Dimensdes (Imperial)

DN 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 24 28 30 32 36
Face ifSLTZfa‘l 720 | 720 | 7.32 | 7.55 | 9.17 | 10.39 | 10.39 | 11.29 | 12.55 | 14.44 | 14.96 | 1508 | 1594 | 18.85 | 18.85
a z
Face | . AP%S9 | g8 | 88 | 7 |724| 889 |1011 | 1001 | 11 | 1224|1413 | 1462 | 1468 | 1555 | 18.38 | 18.38

instalagdo

N&o & necessdrio instalar nenhuma junta adicional, jé que a face exterior das mangas atua
contra a parte saliente do flange proporcionando uma estanqueidade hermética.
Deve-se prever uma separagdo entre flanges suficiente para um fécil deslizamento da vélvula
com suas mangas & instaladas, evitando eventuais avarias nas mesmas.
ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio HG_pt_05_2026
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A tabela a seguir mostra os valores de torque recomendados para os parafusos do flange da
vélvula:

Dimensdes (Métrical)

Dimensdes (Imperial)

80 39 M16 70 3’ 11/2" | 5/8”-11UNC 52

100 39 M16 70 4" 11/2" | 5/8"-11UNC 52

150 42 M20 140 6" 11/2" | 3/4"-10UNC 103 l-lj =
200 45 M20 140 8" 13/4" | 3/4”-10UNC 103

250 47 M20 140 10” 13/4" | 7/8" -9 UNC 103 | :
300 52 M20 140 12" 2" 7/8" -9 UNC 103 |

350 57 M20 140 147 | 21/4" 1" - 8 UNC 103

400 61 M24 235 16" | 21/4" 1" - 8 UNC 173

450 63 M24 235 18" | 21/2" | 11/8"-7UNC 173

500 67 M24 235 20" | 21/2" | 11/8"-7UNC 173

600 72 M27 350 24" | 23/4" | 11/4"-7 UNC 258

700 72 M27 350 28" | 23/4” | 11/4" -7 UNC 258

750 - - - 30" 4" 11/4" -7 UNC 258

800 80 M30 470 32" 3" 11/2" -6 UNC 347

200 84 M30 470 36" | 31/4" | 11/2"-6UNC 347

Dimensdes (Imperial)

3" 11/2" 3/4" - 10 UNC 70 52

4 11/2" 3/4"- 10 UNC 70 52 .
& 11/2" 3/4”-10 UNC 140 103 1 =
8" 13/4" 778" -9 UNC 140 103 B
10" 13/4" 17 -8 UNC 140 103

12" 2" 11/8" -7 UNC 140 103 -
14" 21/4" 11/8" -7 UNC 140 103

16" 21/4" 11/4" -7 UNC 235 173

18" 21/2" 11/4" -7 UNC 235 173

20" 21/2" 11/4" -7 UNC 235 173

24" 23/4" 11/2" -6 UNC 350 258

28" 23/4 15/8" -8 UN 350 258

307 4 13/4" -5 UNC 350 258

32" 3" 17/8" -8 UN 470 347

36" 31/4" 2 - 4.5 UNC 470 347

Selecione o torque recomendado com base na dimenséo do parafuso para outros padrdes de furacéo de flanges

Certifique-se de que a sequéncia de aperto em padréo cruzado seja sempre seguida.

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio

www.orbinox.com
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A vélvula deve ser instalada de preferéncia em posigéio vertical em uma tubulagéio horizontal
(caso A da figura abaixo), sempre que a instalagdio o permita. No entanto, pode-se montar a
vélvula em quc|quer posi¢dio ao redor da tubulagdo. (consulte o depqrtqmento técnico da

ORBINOX).

Nos diametros superiores a 300 mm/12” ou com acionamentos pesados (pneuméticos,
motorizados, efc..) com a vélvula instalada em posigdio horizontal (B) ou em é@ngulo (C) sobre
uma tubulagdio horizontal, sua instalagdio exigird a construgdio de suportes adequados. (veja
diagrama abaixo e consulte nosso departamento técnico).

* Para estas posicdes de vélvula consultar o departamento técnico da ORBINOX

E recomendada a instalacdio de suportes adequados quando vibracges significativas
provenientes da tubulagdo estejam presentes.

Nos casos em que a vélvula seja montada em uma tubulagéio vertical, seré necessério a
construgdo de um suporte adequado.

A vélvula HG esté construida para ser instalada entre flanges. Para servigos em fim de linha se
faz necessario instalar um contra-flange.

Uma vez a vélvula esteja instalada, verifique a correta fixagdo dos flanges e das conexdes
elétricas e/ou pneumdticas.

Vélvulas instaladas com o acionamento orientado na posigéio horizontal ou abaixo podem
requerer sistema de insuflamento para evitar o acimulo de sélidos na cavidade. (consulte o
departamento técnico da ORBINOX).

uma gaxeta convencional e um registro de limpeza inferior.

é IMPORTANTE. As vélvulas equipadas com sistema de insuflamento também devem levar

N&o acione as valvulas com acionamentos automaticos sem que as protecdes estejam
instaladas (Opcional na América do Norte).

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio HG_pt_05_2026
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Primeiramente, opere a valvula sem carga e depois em carga para verificar seu funcionamento
e estanqueidade. Durante a entrada em operagéio, assegure-se de que ndo haja vazamentos
na tubulagdio. Uma vez comprovada sua atuagdo, a vélvula jé pode comegar a trabalhar
normalmente.

Todas as vélvulas sdo fornecidas jé lubrificadas com um lubrificante a base de silicone. Antes
da entrada em operagdo, certifique-se de que a vélvula tenha sido bem lubrificada. Todas as
vélvulas estdo equipadas com um dispositivo de lubrificagdo.

Deve-se levar em consideragdio que o material da vedagdo pode assentar-se durante o
envio/armazenagem, podendo causar um pequeno vazamento. Isto pode ser solucionado
através do aperto do preme-gaxeta (5) durante a instalagdo. As porcas devem ser apertadas
gradualmente e de forma cruzada até que o vazamento cesse (veja a ilustragdio abaixo).
Certificar-se de que ndo haja contato entre o preme-gaxeta (5) e a faca (2).

Caso as porcas do preme-gaxeta sejam apertadas demasiadamente, haverd um aumento da
forca necesséria para operar a vélvula, afetando o funcionamento da vélvula e diminuindo a
vida 0til da gaxeta.

A tabela abaixo mostra os valores maximos de torque de aperto das porcas do preme-gaxeta.

80 - 200 15 3-8 11
250 - 300 25 10 - 12 18
350 - 600 30 14 -24 22
700 - 900 35 28 - 36 26

IMPORTANTE. O registro de limpeza inferior tem que estar adaptado ao sistema de
descarga usando as conexdes fornecidas de forma a evitar o acimulo de materiais sélidos que
podem danificar as mangas e obstruir a vélvula.

& ATENCAO: NAO FECHE AS 2 SAIDAS DO REGISTRO DE LIMPEZA INFERIOR

[ Zals ‘

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio HG_pt_05_2026
www.orbinox.com 10/16



HG -
ORBINOX

VALVE SOLUTIONS IN MORE THAN 70 COUNTRIES

Uma vez que seu desempenho tenha sido verificado, a vélvula pode ser colocada em operagéio.

Pesos aproximados das vélvulas operadas manualmente por volante (haste ascendente):

Dimensdes (Métrica)

DN 80: 33kg | DN 250: 195kg | DN 450: 578 kg | DN 800: 1575 kg
DN 100: 42kg | DN 300: 312kg | DN 500: 800 kg | DN 900: 2085 kg
DN 150: 67 kg | DN 350: 340 kg | DN 600: 915 kg

DN 200: 148 kg | DN 400: 440 kg | DN 750: 1370 kg

Dimensdes (Imperial)

DN 3: 731lbs DN 10: 430 Ibs DN 18: 1274 1bs | DN 32: 3472 lbs
DN 4: 92 lbs DN 12: 687 Ibs DN 20: 1763 lbs | DN 36: 4597 lbs
DN 6: 148 lbs DN 14: 749 lbs DN 24: 2017 lbs
DN 8: 326 lbs DN 16: 970 Ibs DN 30: 3020 lbs

3. ACIONAMENTOS

Para

Diretivas da UE e outros Certificados, por favor consulte o documento:

Conformidade com Diretivas e Certificados - Valvulas Guilhotina - Manual de
Instalacao

3.1.

3.2.

3.3.

VOLANTE

Para abrir a vélvula gire o volante no sentido anti-horério. Para fechar a vélvula gire o
volante no sentido horério.

REDUTOR

O redutor (10) esté projetado para realizar uma forga inferior a 30 Kg.

Para abrir a vélvula gire o volante no sentido anti-hordrio. Para fechar a vélvula gire o
volante no sentido horério.

PNEUMATICO

As vélvulas sdo normalmente fornecidas com atuador pneumdtico de dupla agdio, embora
mediante solicitagdo, possam ser fornecidas com atuador pneumdtico de simples agdio. Em
ambos os casos o suprimento de ar pode variar entre 3,5 bar e 10 bar. No entanto, o
atuador para cada tamanho de vélvula estd projetado para uma presséo de alimentagdo

de 6 bar.

E imprescindivel para uma boa manutencdo do cilindro que o ar esteja perfeitamente seco,
filtrado e lubrificado. A qualidade do ar deve atender aos seguintes requerimentos:

* ISO 8573-1 Classe 5:4:3 para processo regular (servicos ON / OFF)
* 1SO 8573-1 Classe 5:3:3 para processo regular a baixa temperatura (-20 °C /-4 °F)
* ISO 8573-1 Classe 3:4:3 para cilindros com posicionadores

* ISO 8573-1 Classe 3:3:3 para cilindros com posicionadores a baixa temperatura
(-20 °C /-4 °F)

Uma vez a vélvula esteja instalada na tubulagdo, recomenda-se atuar o cilindro de 3-4
vezes antes da sua entrada em operacéo

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio HG_pt_05_2026
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3.4. ATUADOR ELETRICO
Dependendo do modelo ou fabricante do atuador elétrico, serdo fornecidas instrucdes
especificas do fabricante junto com o atuador.

Ajustes da abertura /fechamento dos sensores de fim de curso

1. Quando a vélvula estiver em funcionamento mantenha-se distante de todas as partes em

movimento tal como o coniunto haste e/ou da faca.

A velocidade méxima de percurso da faca deve ser iguc| ou menor a 25 mm/s (1 in/s).

Certifique-se de que os atuadores elétricos estejam corretamente conectados a fonte de

alimentagdo. Uma conexdo trifésica incorreta pode causar danos na vélvula e no motor.

4. As vélvulas HG se ajustam na posigéio e nunca devem ser ajustadas através de torque.
Ndio utilize os ajustes de torque do motor para o fechamento da vélvula.

5. Ajuste da posicdo fechada. Opere a valvula manualmente para a posigdo totalmente
fechada até que o final da faca esteja na distancia “A” e ajuste a posicdo fechada do
fim de curso. (veja figura abaixo)

N

w

DN (mm/”) A (mm) A (in)
80/3" 45,5 1.79
100/4" 54 2.12
150/6" 52 2.05
200/8" 54 2.12

250/10" 53 2.09
300/12" 55 2.16
350/14" 72 2.83
400/16" 73 2.87
450/18" 75 2.95
500/20" 65 2.56
600/24" 70 2.75 <
800/32" 35 1.38
900/36" 30 1.18

6. Ajuste da posicdio aberta. Opere a vélvula até que esteja totalmente aberta, a faca
deve se mover segundo a informagdo “Y” da tabela, ver a figura abaixo, e ajuste a
posigdio aberta do sensor de fim de curso.

DN (mm/”) Y (mm) Y (in) —T——-
80/3" 115 45 | oren
100/4” 140 5.5
150/¢6" 200 7.9 |
200/8" 250 9.8 |
250/10" 315 12.4 \ .
300/12" 360 14.2 \
350/14" 415 15.0 |
400/1¢6" 465 18.3 ‘
450/18" 520 20.5 |
500/20" 580 229 cLosED
600/24" 700 27.6 | O
800/32" 960 378 | S =
900/36" 1060 a7 =T
ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio HG_pt_05_2026
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3.5. HIDRAULICO
A vélvula esté dimensionada para uma pressdo hidréulica de 100bar (1450 PSI). O
curso do cilindro esté fixo e ndo requer nenhum ajuste

Recomendacdo: a velocidade méxima de manobra do acionamento é de 250 mm/min
(9.8 in/min) ou 0.005 m/s (0.164 in/min) de curso.

4. MANUTENCAO

Para Diretivas da UE e outros Certificados, por favor consulte o documento:
Conformidade com Diretivas e Certificados - Valvulas Guilhotina - Manual de
Instalacao

A vélvula ndo deve sofrer qualquer modificagdio sem uma prévia autorizagdo da ORBINOX.
A ORBINOX néo se responsabilizara por qualquer dano causado por uso de partes e
componentes ndo originais.

Para evitar lesdes pessoais ou danos materiais durante a instalagéo e operacdo, é importante
& seguir as instrugdes abaixo:
* O manuseio e a operagdo da vélvula devem ser realizados por pessoal qualificado e treinado.
e Utilize equipamentos de protecdo individual (EPI) apropriados (luvas, calcados de
seguranca, efc...).
* Desconecte todas as linhas que afetem a vélvula e coloque uma notificagdo informando
que se estd trabalhando na vélvula
® Isole completamente a vélvula do proceso
* Libere a pressdio do processo
® Drene o fluido da vélvula

A Gnica manutencdo requerida é a substituicdio da gaxeta (4) e das duas mangas elastoméricas
(3) assim como o uso das engraxadeiras (7) para uma lubrificagdo regular.

A vida 0til destes elementos dependerd das condigdes de trabalho das vélvulas, tais como:
pressdo, temperatura, abrasdo, acdo quimica, ndmero de operagoes, etc.

Para um bom funcionamento da vélvula, é importante realizar a limpeza periédica da parte
inferior da vélvula, acessivel através do registro de limpeza (11).
O desgaste das mangas (3) pode ser minimizado se a faca é escovada e limpa regularmente.

4.1. Procedimento para substituicdo da vedacdo da gaxeta (4):

Despressurize o circuito e coloque a valvula em posigdo fechada
1. Remova as protecdes da faca (no caso de vélvulas autométicas).
2. Solte o fuso (8) ou a haste da faca (2).

Foto 1
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. Solte os parafusos da ponte (6) e remova-a (sem desprender o acionamento)

. Solte as porcas do preme-gaxeta (5) e remova-o (Foto 3)

. Retire a gaxeta (4) substitua-a e limpe o alojamento da gaxeta

. Coloque a gaxeta nova, realizando unides alternadas (primeiro de um lado da faca e em
seguida do outro lado). (Foto 4)

. Inseridas as linhas de gaxeta necessérias, realize um primeiro aperto do preme-gaxeta (5),
uniformemente. (Foto 3)
8. Reinstale a ponte (9) (com o acionamento) e aparafuse-a
9. Fixe o fuso (8) ou haste na faca (2)

10. Reinstale as protegdes

11. Realize algumas operagdes em carga e entdo reaperte o preme-gaxeta (5) para cessar

eventuais vazamentos

o hW

N

4.2, Substituicao das mangas (3):

1. Extraia a vélvula da tubulacgo

2. Desmonte as mangas (3)

3. Coloque a faca (2) em posigdio aberta

4. Engraxe a cavidade interior do corpo (1) préximo ao alojamento do preme-gaxeta com uma
graxa a base de silicone

5. Lubrifique as novas mangas (3) com a mesma graxa a base de silicone e instale-as

6. Instale a vélvula com cuidado para ndo deformar as abas das mangas

7. Aparafuse os flanges de conexdo

8. Opere a vélvula algumas vezes antes de deixé-la na posicdo requerida do processo

4.3. Lubrificacao:

A vélvula HG deve ser lubricada com uma graxa a base silicone através das engraxadeiras (7)
que vem instaladas no corpo (1) da vélvula, sem a necessidade de desmonté-la da linha. A faca
pode ser lubrificada aplicando-se a graxa diretamente sobre a mesma.

A vélvula HG deve ser lubrificada a cada 100 operagdes, para tamanhos de 2” a 10” e a cada
50 operacdes para tamanhos de12” a 48”. Se o ciclo da vélvula & pouco frequente, menos de
uma vez ao més, recomenda-se lubrifica-la a cada operagdo.

Em nenhuma circunstancia deve-se usar um lubrificante a base de hidrocarbonetos.

Recomenda-se engraxar a haste 2 vezes ao ano preenchendo o protetor da haste (9) até a
metade de seu volume com uma graxa a base de célcio com as seguintes caracteristicas: elevada
resisténcia & agua, baixo teor de cinzas, e excelente aderéncia.

Como referéncia: LUBEKRAFFT® Antiseize 907

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio HG_pt_05_2026
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5. ARMAZENAGEM

Recomendacdes de armazenagem:

e Drene as vélvulas de qualquer liquido presente nos corpos

e Armazenagem interna: local bem ventilado, limpo e seco para evitar a umidade e a
condensagdo no equipamento

e As vélvulas ndo devem ser expostas a temperaturas superiores a 30°C, pois vérios
componentes podem deteriorar-se (gaxetas, mangas, ...)

e Caso ndo seja possivel evitar a armazenagem em local externo, cubra e proteja as
vélvulas da luz solar

e Durante a armazenagem as valvulas devem estar sempre em posicdio aberta.

e A Unica excegdio é quando a vélvula é fornecida com cilindro mola extensivel (fechamento
por mola). Neste caso a vélvula é fornecida com a faca em posigdo fechada e com a
mola completamente estendida. NAO ARMAZENE a valvula com a mola em posicgo
comprimida, em posicéio totalmente energizada. Para armazenar recomenda-se retirar as
mangas da vélvula e guardé-las a parte. Insira as mangas antes da instalagdo

e Evite sujeira e umidade nos fusos e hastes dos acionamentos.

e Coloque tampas adequadas nas entradas de ar dos cilindros para evitar que entre sujeira

e As mangas devem estar totalmente em repouso durante o seu armazenamento, sem que
haja nenhum objeto pesado sobre elas

e Antes da entrada em operagdo, limpe a faca e aplique graxa como recomendado no item
4.3 deste manual

e Para os demais componentes das valvulas, tais como, motores elétricos, solenoides, efc.,
consulte seus respectivos manuais de manutengdo

6. CONSIDERACOES AMBIENTAIS

* A embalagem é elaborada a partir de materiais ecolégicos. Descarte a embalagem pelos
canais de reciclagem disponiveis.

* A vélvula é projetada e fabricada com materiais que podem ser reciclados por empresas
especializadas em reciclagem. Uma vez expirada a vida 0til do produto, é necessario
considerar o descarte adequado do produto, a fim de evitar qualquer impacto negativo ao
ambiente e permitir a reciclagem de mercadorias valiosas.

® Por favor siga as leis ambientais locais de seu pais para um descarte apropriado.
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7. LISTAGEM DE COMPONENTES

1. CORPO 7. ENGRAXADEIRA

2. FACA 8. HASTE

3. MANGAS 9. PROTETOR DA HASTE

4. GAXETA PTFE (+EPDM O-ring) | 10. REDUTOR

5. PREME-GAXETA 11. REGISTRO DE LIMPEZA-FLANGE PLANA
6. SUPORTE DO ACIONAMENTO | 12. REGISTRO DE LIMPEZA -TUBULAR
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